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Optimieren Sie Ihre Prozesse und verbessern Sie Ihre Qualitat

Qualitatssichernde Systeme
fur Kalt- und Elektroband
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EMG IMPOC




EMG Automation GmbH

Das Unternenmen

EMG ist der Spezialist, wenn es um
intelligente und komplexe Automa-
tisierungslosungen geht. EMG ist als
Technologiefiihrer die erste Adresse
fur Sie als unsere Kunden.

Zentrale Anwendungsbereiche fur
Serienprodukte, Einzelkomponenten
und komplexe Systemlésungen der
EMG sind kontinuierliche Produktions-
prozesse in der Metallindustrie.

Als Traditionsunternehmen und Welt-
marktfihrer mit 75 Jahren Erfahrung
bietet der Geschaftsbereich Metals
der EMG seinen Kunden, also lhnen,
komplette Losungen fur lhre jeweili-
gen individuellen Anforderungen an.

Beratung, gemeinsame Planung und
intensive Begleitung bis zur Inbetrieb-
nahme spielen daher neben den
reinen technischen Produkten eine
entscheidende Rolle.

Hierbei konzentrieren wir uns auf die
Prozessautomatisierung und -visuali-
sierung sowie auf die Prozesskontrolle
und -Uberwachung.
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EMG

perfecting your performance

EMG Bandlaufregelungen

Mit unseren hochqualitativen Band-
laufregelungssystemen stellen wir
sichere, wartungsarme und technisch
ausgereifte Komponenten wie auch
Gesamtlésungen zur Verflgung, die
Ihren jeweiligen technologischen Fer-
tigungsprozess optimal unterstitzen.

Aufgrund der standig steigenden
Anforderungen an Qualitat und hohe
Verfugbarkeit in Verbindung mit
reduziertem Bedien- und Wartungs-
personal steigen auch Ihre Anfor-
derungen standig. Durch die konti-
nuierliche Weiterentwicklung und
Optimierung unserer Losungen
erfullen wir diese.

Zusammen mit unseren qualitats-
sichernden Systemen bieten wir viel-
faltige und zuverlassige Losungen zur
Verbesserung lhrer Prozess- und Pro-
duktqualitat - alles aus einer Hand!

Unser Ziel:
perfecting your performance!

EMG Qualitatssichernde
Systeme:

Die innovativen qualitatssichern-
den Systeme der EMG ermdglichen
es Ihnen als unseren Kunden, lhre
Fertigungsprozesse kontinuierlich
zu optimieren und lhre Produktions-
qualitat zu steigern, um so den stetig
wachsenden Anforderungen an

Ihr Endprodukt langfristig optimal
gerecht werden zu kénnen.

» EMG iSCAN®:
Brammendimensionsmessung,
Positionierung und Nachverfolgung

» EMG hotCAM:
Bandpositionsmessung und Regelung

» EMG IMPOC:

Online-Messung von Zugfestigkeit
und Streckgrenze

» EMG SORM®:
Online-Rauheitsmessung

» EMG eMASS®: Bandstabilisierung

» EMG eBACS:
Kantenmaskenregelung

» EMG SOLID®:

Online-Olauflagen- und Lack-
schichtdickenmessung

» EMG BREIMO:
Bandbreitenmessung

» EMG iCAM®:

Onlinemessung von Band- und
Streifenbreite

» EMGIiTiM:

BerUhrungslose Dickenmessung

Losungen fur den Kalt- und
Elektrobandbereich:

Die gestiegenen Anforderungen an
neue Werkstoffe und immer komple-
xere Bauteile erfordern eine immer
hohere Prozesssicherheit bei der
Produktion von Stahl- und Aluminium-
bandern.

Lernen Sie in diesem Prospekt die
innovativen qualitatssichernden
Systeme der EMG fur den Kalt- und
Elektrobandbereich kennen, um
damit Ihre Prozesse und damit lhre
Produktqualitat zu optimieren!

Alle EMG-Systeme basieren auf der
gleichen Hardware- und Software-
struktur. Profitieren Sie vom Einsatz
unseres breiten Losungsportfolios
und reduzieren Sie lhre TCO (Total
Cost of Ownership)!



EMG SOLID®IR

InfraRot Spektroskopie

Online-Olauflagen- &
Lackschichtdickenmessung

EMG SOLID® misst innerhalb der Ferti-
gungslinie online die Ol- oder Lack-
schichtauflage Uber die komplette
Breite und Lange und visualisiert
diese Uber die gesamte zu messende
Oberflache. Dabei erkennt es trockene
Stellen und Uberbedlung zuverlassig.

Dabei wird die Intensitat spezifischer
Wellenldngen von der Olschicht ge-
dampft - je dicker die Olschicht, desto
weniger Licht wird reflektiert. Nach
dem Lambert-Beer'schen Gesetz be-

EMG SOLID® ist unser System zur
Online-Messung von Olauflagen
und Lackschichtdicken an laufenden
Bandern.

Unsere Losung EMG SOLID® IR basiert
auf der Infrarotspektroskopie. Das
System erzeugt ein Infrarotlicht, das
die Olschicht durchdringt, von der
Bandoberflache reflektiert wird und
die Olschicht nochmals durchdringt.

rechnet EMG SOLID® IR dann die
Schichtdicke der Olauflage.

Das typische Einsatzspektrum von
EMG SOLID® reicht vom Walzwerk,

wo die Erstbedlung erfolgt, bis zum
Metallverarbeiter, fur den eine aus-
reichende Bedlung fur den Formge-
bungsprozess oder die Olfreiheit vor
Lackierungsmal3nahmen unabdingbar

Zur Reinhaltung der Optik verfugen
alle EMG SOLID®-Lésungen Uber eine
spezielle EMG-Abblasvorrichtung.

sind.

Einsatzgebiete

Mit EMG SOLID® optimieren Sie Ihre
Press- und Beschichtungsprozesse
durch Zuordnung der Qualitatsmerk-
male zu den entsprechenden Band-
abschnitten bzw. Blechtafeln oder
Platinen.

Vorteile fur Ihre Prozesse
Gesteigerte Prozessstabilitat und
-sicherheit

Transparenz Uber Eingangsqualitat
und gezielte Prozesssteuerung
Minimierter Ausschuss

Sichere Produktionsfreigabe
Transparenz Uber die wesentlichen
Qualitatsmerkmale

Gemeinsame Datenbank und kom-
binierte Visualisierung der Mess-
ergebnisse mdoglich

Lieferung und Systemintegration
aus einer Hand
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Typische Anwendungsbereiche sind
dabei z. B.:

» Walzgeruste

» Verzinkungslinien und Bandbe-

handlungsanlagen

Langs- und Querteilanlagen
Inspektionslinien

Pressen
Platinenschneidanlagen
Photovoltaik-Montagelinien
(Reinheitsmessung)
Elektrobandproduktion

Intelligente Kombination weiterer
qualitatssichernder Systeme von
EMG:

» elektro-mechanisch und bezug-
lich Software, insbesondere EMG
IMPOC zur Online-Messung der
Materialeigenschaften

> EMG SORM® zur Online-Rauheits-
messung

> EMG iTiM zur Dickenmessung

» weitere Systeme wie z. B. Laser-
markierung kdnnen integriert
werden

Zuriickgestreutes |R-Licht /

IR-Lichtquelle
Halogenlampen

Schmierstoff-Schicht

Material

Mess-

,1 -6,0 g/m?2
bereich 0 6.0g/m

e

SRR RO

» Messbereich 0,1 -0,5 g/m2: +/- 0,1 g/m?

Messge-
nauigkeit

Kundennutzen EMG SOLID® IR

» Messung unabhangig von Ol-
vermischungen

» Einfache Kalibrierung neuer
Olsorten und Ubersichtliche OI-

sorten-Zuordnung durch Gruppen-

kalibrierung

» Messbereich 0,5 - 2 g/m2: +/- 0,2 g/m?
» Messbereich > 2 g/m2 +/- 10 % vom Messwert

» Keine Verfalschung durch ungleich
aufgebrachte Passivierungen
» Hohe Messgenauigkeit




EMG SOLID®LIF

Laserinduzierte Fluoreszenz-

spektroskopie

Mithilfe der laserinduzierten Fluo-
reszenzspektroskopie misst unser
System EMG SOLID® LIF das Flachen-
gewicht der Olauflage und visuali-
siert diese dann Uber die gesamte
Materialoberflache:
» Ein spezieller Festkorperlaser liefert
10.000 Einzelpulse pro Sekunde
und regt das Ol zum Leuchten an

Mess-

» Je mehr Ol sich auf der Material-
oberflache befindet, desto starker
ist der Leuchteffekt

» Ein Mikrocontroller steuert das
Analysesystem, verwaltet die Sys-
temkalibrierungen und rechnet die
Ergebnisse aus

Fluoreszenzdetektion

0,0-6,0 g/m?

bereich &

Messge- +/- 10 % des Messbereichsendwertes
nauigkeit  (z. B. Messbereich: 0 - 2 g/m? +/- 0,2 g/m?)

Kundennutzen EMG SOLID® LIF

» Geringer Einfluss durch Rauheit,
Texturen, Oltrépfchen, Hotmelt-
strukturen, daher kein Bedarf von
Andruck-/Verteilrollen

» Sehr geringer Platzbedarf

» Sehr hohe Messfrequenz (10 kHz)
und hohe Auflésung des Messlecks
(@ =8 mm)

» Nachweis von sehr geringen Auf-
lagen <20 mg/m2 moglich, somit
auch einsetzbar fur Reinheits-
messungen

EMG SOLID®DFT

Lackschichtdickenmessung

Ein besonderer Einsatzbereich fur die
laserinduzierten Fluoreszenzspektro-
skopie ist die Messung von Lack-
schichtdicken auf Elektroband.

EMG SOLID®DFT
Messkopf zur
Lackschichtdicken-
messung

Mess-
bereich

+/- 10 % vom eingestellten Messbereichsendwert
(z. B. im eingestellten Messbereich von 0 - 0,5 pm:
Messungenauigkeit: +/- 0,05 pm)

Messge-
nauigkeit

Kundennutzen EMG SOLID® DFT

» Lieferung und Systemintegration
aus einer Hand

» Geringer Einfluss durch Rauheit,
und Texturen

» Sehr geringer Platzbedarf

0 - 9 pm (abhangig vom Lacktyp)
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Unter dem Namen EMG SOLID®

DFT (Dry Film Thickness) misst EMG
SOLID®in diesem Einsatzbereich das
Flachengewicht der transparenten
sowie gering-pigmentierten Lack-
schicht auf Elektroband und visua-
lisiert diese dann Uber die gesamte
Materialoberflache.

» Relativmessung moglich
» Spezielle EMG-L&sung zur Rein-
haltung der Optik



Typische Einbaupositionen von qualitatssichernden Systemen der EMG in der Prozesslinie

Olauflagenmessung mit Bandbreitenmessung mit Online-Messung von Zugfestigkeit und Streck- Online-Rauheitsmessung mit Elektromagnetische Bandstabilisierung mit Kantenmaskenregelung mit Onlinemessung von Band- und Streifenbreite
EMG SOLID® IR EMG BREIMO grenze mit EMG IMPOC EMG SORM® EMG eMASS® EMG eBACS EMG iCAM®

Olauflagenmessung mit
EMG SOLID® LIF

Dickenmessung mit EMG iTiM
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EMG IMPOC

Online-Messung von Zug-
festigkeit und Streckgrenze

EMG IMPOC ist unser vielfach bewahr-
tes, magnet-induktives Messsystem
zur automatischen, zerstérungsfreien
Online-Bestimmung der mechani-
schen Kennwerte Zugfestigkeit und
Streckgrenze von ferromagnetischen
Stahlbandern.

Anwendungsbereiche sind die Her-
stellung kaltgewalzter und oberfla-

chenveredelter Stahlbander, wie z. B.

in:

» Feuerverzinkungsanlagen

» Durchlaufglihanlagen

» Verzinnungsanlagen

» kontinuierlichen Beizanlagen*
» Weiterverarbeitungslinien
*auf Anfrage

IMPOCpro Power IMPOC

Mess- » Banddicke 0,15-3,0 mm 0,15-6,0 mm
bereich » Bandbreite >500 mm >500 mm

» Bandge- 6 - 900 m/min 6 - 600 m/min

schwindigkeit

» IMPOC-Wert: +/- 5 % [A/m?]
Messge- » Zugfestigkeit: +/- 5 % vom Messwert [MPa]*
navigkeit Streckgrenze: +/- 10 % vom Messwert [MPa]*

*diese Genauigkeit wird bei 90 % der Messwerte erreicht

Kundennutzen

» Transparenz Uber Materialeigen-
schaften Uber die gesamte Band-
lange

» Ruckschnittoptimierung

» Durchsatzerh6hung und mehr
MaterialausstoR

» Reduzierung der zerstorenden
Werkstoffprafung

» Aussagen zum Re-Kristallisations-
grad

EMG SORM®

Online-Rauheitsmessung

Ein wichtiges Qualitatsmerkmal von
unbeschichteten und oberflachenver-
edelten Bandern sind Rauheitskenn-
werte.

EMG SORM® ist unser berthrungslos
arbeitendes Onlinemesssystem, das
zur Messung von Rauheitswerten auf
metallischen und vielen nicht-metalli-
schen Oberflachen eingesetzt werden
kann.

Messbereich
E5SDEreIC 3 mm (ohne Fokussiereinheit)

(Blechdicke)
Messgenauig- » Ra/Wsa: +/- 15 % vom aktuellen Wert (fur 85 % aller Werte)
keit* » RPc: +/- 20 % vom aktuellen Wert (fir 80 % aller Werte)

* basierend auf Erfahrungen in Online-Tests

Kundennutzen

» Steuerung und Optimierung des
Dressier- und bzw. Walzprozesses

» Reduzierung von Reklamationen
aufgrund der frihzeitigen Erken-
nung von Abweichungen zum
geforderten Rauheitsbereich

» Hervorragende Lackierergebnisse
aufgrund einer homogenen Ober-
flachenrauheit

» Einsparungen gegenuber der
manuellen Tastschnittmessung

Auswertung des empfangenen Lichtes

' Objektiv *
Rekonstruktion der Oberfiéiche

anhand der ausgewerteten Wellen-
ldnge und Anlagengeschwindigkeit

Unterschiedliche Fokus-
punkte der unterschiedlichen
Lichtwellenldingen

Messobjekt

EMG SORM® Messprinzip




EMG eMASS®

Elektromagnetische
Bandstabilisierung

In Feuerverzinkungslinien wird die Auflagendicke der Zink-
schicht mithilfe von Abblasdisen eingestellt. Dort kommt
EMG eMASS®, unser schltsselfertig lieferbares System zur
Stabilisierung von schnell laufenden ferromagnetischen
Stahlbandern auf Basis von Elektromagneten, hauptsach-
lich zum Einsatz. EMG eMASS® sichert die Prozessoptimie-
rung und Einsparung an der Metallbeschichtung an der
Abblasduse einer Feuerbeschichtungsanlage fur Verzin-
kung, GALVALUME®* oder Aluminieren.

Die Installation des Systems erfolgt Gber der Dise mog-
lichst nah zur DUsenlippe, welche die flissige Metallschicht
abblast. Mit Erfahrung aus tber 75 weltweiten Installatio-
nen legt EMG die Integration von EMG eMASS® im Dusen-
bereich optimal und kundenindividuell aus.

*GALVALUME® is a registered trademark of BIEC International

Kundennutzen

» Homogene Zinkschicht Giber Bandbreite und Bandlange

» Stabile ,Passline” des Bandes und Reduktion des ,Cross-
bow"

» Engerer DUsenspalt

» Zinkeinsparpotential durch reduzierte Uberverzinkung

» Gezielte und sichere Produktion von geringen Auflagen-

gewichten
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EMG eBACS

Kantenmasken-
regelung

Im Bereich der Abblasdiisen wird das durchlaufende
Metallband durch Kantenmasken (sog. ,Baffle Blades")
verbreitert, um Luftverwirbelungen, die im Bereich der
Bandkante zu Beschadigungen der Zinkschicht fihren, zu
vermeiden. Die Kantenmasken mussen den Bandkanten,
deren Position sich durch das Schwarmen des Bandes
oder durch Anderung der Bandbreite verandert, konti-
nuierlich folgen. Induktive Kantensensoren, die bei EMG
eBACS verwendet werden, erméglichen eine hochgenaue
und berthrungslose Nachfuhrung der Baffle Blades.

Kundennutzen

» Homogene Zinkauflage an der Bandkante

» Vermeiden des Abplatzens der Zinkschicht

» Keine Deformation der Bandkante

» Induktive, berthrungslose Lagemessung

» Unempfindlich gegentiber Staub und Zinkspritzern
» Geringe Wartung

» Kompakte Integration

» Vermeidung mechanischer Kontaktrollen
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EMG BREIMO

Bandbreitenmessung

EMG BREIMO ist unsere berihrungs-
lose, optische Bandbreitenmessung
von Stahlbandern im kontinuierlich
laufenden Prozess. Bestehend aus
einem Messrahmen mit zwei Emp-
fanger-Verstellgeraten-Kante EVK,
den dazugehorigen Lichtsendern und
einem gemeinsamen Linearwegge-
ber, ist EMG BREIMO ein langjahrig

EMG BREIMO
Messbereich
Messgenauigkeit +/-0,5mm
lassige Bandlauf-
zulassige Bandlau < +/-20 mm

héhenschwankung

bewahrtes und hochst zuverlassiges
Bandbreitenmesssystem.

EMG BREIMO bietet eine hohe
Robustheit gegentber Stérungen von
auBRen. Anderungen der Kantenlage
des Bandes werden kontinuierlich
erfasst, woraus die Bandbreite ermit-
telt und ausgegeben wird.

EMG BREIMO-H
300 - 3.000 mm

+/-0,2 mm

<+/-10 mm

EMG BREIMO-H (hochgenau)
Kundennutzen
» Prazise und zuverlassige Messge- » Minimaler Einbauraum
nauigkeit » Stabiler, einbaufertiger Messrah-

» Sicherheit bei Materialein- und
-ausgangsbreite

» Aktive Schmutzkompensation

» Unempfindlich gegenlber Fremd-
licht

» Hohe Verfligbarkeit

men nach individueller Kundenan-
forderung

» Minimierung des Besaumschrotts
(in Kombination mit der Bandbrei-
tenoptimierung EMG SWOp)

EMG iCAM®

Onlinemessung von Band- & Streifenbreite

EMG iCAM® ist unsere modulare
Losung, die eine hochgenaue

Band- und Streifenbreitenmessung
ermaglicht. Die verschiedenen Mess-
aufgaben kénnen dabei beliebig kom-
biniert werden.

Messbereich

Messgenauigkeit

Passline-Erfassungsbereich
(Passlinevariation + Dicke)

Kundennutzen

» Transparente Eingangskontrolle
und zielgenaue Prozesskontrolle

» Minimierung des Randschnitt-
materials

» Effiziente Prozessfreigabe durch
Datenmanagement und Visualisie-
rung der Messdaten

» Automatische Schmutzerkennung
auf der LED-Hinterleuchtungseinheit

» Unempfindlich gegenuber Fremd-
licht

» Stabiler, einbaufertiger Messrah-
men nach individueller Kundenan-
forderung

Das EMG iCAM®-System besteht aus
einer LED-Hinterleuchtungseinheit
unterhalb des Metallbandes und einer
Kameraeinheit, bestehend aus meh-
reren CMOS-Kameras, als Empfanger-
einheit.

1.000 bis 2.250 mm Bandbreite
(andere Breite auf Anfrage)

bis zu +/- 0,05 mm (applikationsabhangig)

19 mm

Die CMOS-Kameras erfassen stereo-
skopisch das Licht im Bereich der
Messaufgabe. Das Ergebnis ist die
schnelle und prazise Berechnung von
Band- oder Streifenbreiten.
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Einsatzbereiche der hochgenauen
Dickenmessung EMG iTiM

» Herstellungsverfahren

» Walz- und Beschichtungsanlagen
» Servicezentren

» Automotive

Dickenmessung EMG iTiM

Laser-, Rontgen- und Isotopentechnologie

100 % genau

Je nach Anwendung und Anforderung
bieten wir Ihnen EMG-Messsysteme
zur einfachen Dickenmessung (Mit-
tenmessung), zur traversierenden
Profilmessung bis hin zu den komple-
xen Mehrkanalprofilmessungen mit
Planheits-, Breiten- und Geschwindig-
keitsmessung.

Zum Einsatz in Lackier- und Ver-
zinkungsanlagen liefert EMG auf
Isotopen-Ruickstreu oder Rontgen-

Lasertechnologie

Das Messsystem ist wartungsarm
und durch seine Konfiguration als
Plug- and Play-Losung einfach in
bestehende Produktionsablaufe zu
integrieren.

Basierend auf dem Prinzip der
Laserabstands- bzw. Differenzmes-
sung wird je nach Anwendung das
Laser-Triangulationsverfahren oder
das konfokal-chromatische Messver-
fahren angewendet und ermdglicht
prazise, verlassliche Messungen.

fluoreszenz basierende Schichtdicken-
messgerate.

Angepasst an lhre konkreten Ein-
satzbedingungen bzw. Erfordernisse
bieten wir Ihnen modulare Mess-
Systeme als Gesamtkonzepte oder
Detaillésungen. Selbstverstandlich
entwickeln und realisieren wir auch
Soft- bzw. Hardware-Applikationen zu
bestehenden Anlagen.

Réntgentechnologie

Zur Sicherung héchster Messgenauig-
keit bei kiirzesten Integrationszeiten
kommen Rontgenstrahlen zum Ein-
satz. Durch Abtastzeiten bis zu 0,2 ms
erzielt die Auswertetechnik optimale
FUhrungsgroRen zur sicheren Pro-
zess-Steuerung bei hochwertigen
Produkten. Durch den konsequenten
Einsatz von Metall-Keramik-Rohren,
die im mittleren Leistungsspektrum
betrieben werden, erreicht die Ront-
genrohre Standzeiten von mehr als
funf Jahren. Integrierte Standardisie-
rungssysteme kompensieren auto-
matisch eventuelle alterungsbedingte
Schwankungen im Energiespektrum
der Rohre.

VERARBEITUNG / BESCHICHTUNG

SCHNEIDELINIEN SPALTANLAGEN FOLIENLINIEN

- Y-

WARM- UND KALTWALZEN
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Isotopentechnologie

Bei Materialien oberhalb der Mess-
grenze fur Rontgenstrahlen kommt
in Warmwalzwerken das hoch ener-
getische Cs'¥ Isotop zum Einsatz.
Bei geringeren Anforderungen bzw.
langeren Integrationszeiten wird in
Kaltwalzwerken das Am?*' Isotop
genutzt. Besonders bei den Ein-

und Auslaufdickenmessungen von
Bandbehandlungs- oder Teilanlagen
werden bevorzugt Isotopenanlagen
eingesetzt. Mehrfache Sicherungs-
systeme und der sich im stromlosen
Zustand schlielende Shutter im
Strahlkopf machen die EMG-Isotopen-
systeme zu sicheren Alternativen zur
Rontgendickenmessung.
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