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Optimieren Sie Ihre Prozesse und verbessern Sie Ihre Qualitat

Qualitatssichernde Systeme
fur Bramme und Warmband
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EMG Automation GmbH

Das Unternenmen

EMG ist der Spezialist, wenn es um
intelligente und komplexe Automa-
tisierungslésungen geht. EMG ist als
Technologiefuhrer die erste Adresse
fur Sie als unsere Kunden.

Zentrale Anwendungsbereiche fur
Serienprodukte, Einzelkomponenten
und komplexe Systemldsungen der
EMG sind kontinuierliche Produktions-
prozesse in der Metallindustrie.

Als Traditionsunternehmen und Welt-
marktfihrer mit 75 Jahren Erfahrung
bietet der Geschaftsbereich Metals
der EMG seinen Kunden, also lhnen,
komplette Losungen fur lhre jeweili-
gen individuellen Anforderungen an.

Beratung, gemeinsame Planung und
intensive Begleitung des Kunden bis
zur Inbetriebnahme spielen daher
neben den reinen technischen Pro-
dukten eine entscheidende Rolle.

Hierbei konzentrieren wir uns auf die
Prozessautomatisierung und -visuali-
sierung sowie auf die Prozesskontrolle
und -Uberwachung.

EMG Automation GmbH

perfecting your performance

EMG Bandlaufregelungen

Mit unseren hochqualitativen Band-
laufregelungssystemen stellen wir
sichere, wartungsarme und technisch
ausgereifte Komponenten wie auch
Gesamtlésungen zur Verflgung, die
Ihren jeweiligen technologischen Fer-
tigungsprozess optimal unterstitzen.

Aufgrund der standig steigenden
Anforderungen an Qualitat und hohe
Verfugbarkeit in Verbindung mit
reduziertem Bedien- und Wartungs-
personal steigen auch die Anforde-
rungen unserer Kunden standig.
Durch die kontinuierliche Weiterent-
wicklung und Optimierung unserer
Losungen erflllen wir diese.

Zusammen mit unseren qualitats-
sichernden Systemen bieten wir viel-
faltige und zuverlassige Losungen zur
Verbesserung lhrer Prozess- und Pro-
duktqualitat - alles aus einer Hand!

Unser Ziel:
perfecting your performance!
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EMG Qualitatssichernde
Systeme:

Die innovativen qualitatssichern-
den Systeme der EMG ermdglichen
es Ihnen als unseren Kunden, lhre
Fertigungsprozesse kontinuierlich
zu optimieren und lhre Produktions-
qualitat zu steigern, um so den stetig
wachsenden Anforderungen an

Ihr Endprodukt langfristig optimal
gerecht werden zu kénnen.

» EMG iSCAN®:
Brammendimensionsmessung,
Positionierung und Nachverfolgung

» EMG hotCAM:
Bandpositionsmessung und Regelung

» EMG IMPOC:

Online-Messung von Zugfestigkeit
und Streckgrenze

» EMG SORM®:
Online-Rauheitsmessung

» EMG eMASS®: Bandstabilisierung

» EMG eBACS:
Kantenmaskenregelung

» EMG SOLID®:
Online-Olauflagenmessung

» EMG BREIMO:
Bandbreitenmessung

» EMG iCAM®:

Onlinemessung von Band- und
Streifenbreite

Losungen fur Bramme und
Warmband:

Die besonderen Bedingungen im
Warmbandbereich erfordern
besondere Lésungen. Erfahren Sie
in diesem Prospekt mehr Uber die
Moglichkeiten und Vorteile der EMG-
Lésungen

» EMG iSCAN®:
Brammendimensionsmessung,
Positionierung und Nachverfolgung

» EMG hotCAM:
Bandpositionsmessung und
Regelung

zur Optimierung lhrer Warmband-
prozesse!

Alle EMG-Systeme basieren auf der
gleichen Hardware- und Software-
struktur. Profitieren Sie vom Einsatz
unseres breiten Losungsportfolios
und reduzieren Sie lhre TCO (Total
Cost of Ownership)!



Typische Einbaupositionen in der Prozesslinie Brammendimensionsmessung, Positionierung

und Nachverfolgung mit EMG iSCAN®

» nach dem StranggieRBprozess
(konventionelle Stranggiel3anlage)

» vor dem Warmeofen

» vor dem Tunnelofen (CSP®-Anlagen)

Bandpositionsmessung und Regelung mit
EMG hotCAM




EMG iSCAN®

Brammendimensionsmessung

Breite, Lange und Dicke - mit EMG
iISCAN® wird die berthrungslose und
prazise Messung der Brammengeo-
metrie realisiert.

Anzahl, Typ und Konfiguration der
laserbasierten Sensoren werden
dabei auf Ihre individuelle Anwen-
dung abgestimmt.

» +/-4 mm (Breite)

Messge- » +/-2 mm (Dicke)

nauigkeit* » +/-15mm (Lange)
(Temperatur)

» +/-5°C

*typisch fur Standard-Anwendungen

Anwendungsbereiche

Die Brammendimensionsmessung
mit EMG iSCAN® kommt typischer-
weise am Auslauf der Strangguss-
maschine (Kihlstrecke) vor oder nach
dem Brenn-schneiden zum Einsatz.

Rinnenbildung, Kantenform und
auBereckige Risse sind Beispiele fur
Einflisse des Giel3prozesses.

Hierbei weisen die fur die Applikation
erforderlichen Lasersensoren, inso-
fern technisch mdglich, die Laser-
schutzklasse 2 auf.

Unsere Sensoren sind fur raue
Umgebungsbedingungen, z. B. hohe
Temperaturen, ideal geeignet.

Diese Informationen zeigt EMG
iISCAN® an und unterstutzt so die
Optimierung des GieRRprozesses, z. B.
durch Veranderung des Kokillen-Set-
ups oder der Primar- und Sekundar-
kuhlung.

EMG iSCAN®

Brammenpositionierung
& Nachverfolgung

Weitere Anwendungsbereiche von
EMG iSCAN® sind die Brammenverfol-
gung auf dem Rollgang vom Bram-
menlager zum Warmeofen und die
Positions-, Lage- und Langenmessung
von Brammen vor oder nach dem
Warmeofen.

Der Brammentransport zum Warme-
ofen kann mit EMG iSCAN® optimiert
und das prazise EinstoRen in einen
Hubbalken- oder Stol3ofen realisiert
werden.

Funktionsprinzip der Brammenpositionsmessung am Rollgang

Kundennutzen

» Anzeige des Brammenbreitenpro-
fils wie z. B. Rinnenbildung, Kanten-
form und auRereckigen Rissen

» Optimierung des Giel3prozesses
durch den Kunden

» Brammengeometrievermessung
am Rollgang zur effizienten BestU-
ckung des Warmeofens

» Berechnung eines virtuellen Recht-
ecks zur Ermittlung des optimalen
Platzbedarfs innerhalb des Warme-
ofens

» Optimierung des Brammentrans-
ports zum Warmeofen

» ldeale Brammenpositionierung vor
dem Aufwarmofen

» Prazises EinstolRen in Hub- oder
StofRofen realisierbar




EMG hotCAM

Positionsmessung

Der Warmwalzprozess ist typischer-
weise eine Kombination aus einem
Reversiergerust (Vor-gerust) und einer
FertigstralRe mit mehreren Walzgerus-
ten.

Fur die Prozesssicherheit in einem
Warmwalzwerk ist die Einhaltung
einer definierten Position des Bandes
zwischen den Walzgerusten enorm
wichtig. Die kontinuierliche Messung
der Bandposition mit unserer EMG
hotCAM-Losung ermdglicht Ihnen
eine optimierte Einstellung von Walz-
kraft und -spalt. Die Messgenauigkeit
unseres Systems liegt dabei bei
+/-1,5mm.

Kundennutzen

» Verbesserte Prozesssicherheit

» Einfach zu integrierendes System

» Wenig Wartungsaufwand an der
Kamera

» Gezielte Fehleranalyse durch erwei-
terte Prozessdaten (Positionswert
zwischen den GerUsten)

In Reversiergerusten fihrt dies zu
einer Reduzierung des Bandsabels
und somit zur Vermeidung von Kolli-
sionen des Bandes mit der mechani-
schen Bandfluihrung des Rollgangs.

Die kontinuierliche Regelung der
Mittenposition in der Fertigstra3e
verringert zudem das Auftreten von
Bandhochgehern, die zu ernsthaften
Schaden und Produktionsstopps
fuhren.

» Auswertung von Einzelbildern (PDF-
Report jedes Bandes mit Band-
endenbildern)

» Bessere manuelle Steuerung durch
den Bediener durch direktes Feed-
back




Regelalgorithmus mit
SMS X-Pact®

Unter Verwendung der EMG hotCAM entwickelt hat, das den Walzprozess
Mittenposition lasst sich in einer Fer- nachweil3lich stabilisiert. Mit dieser
tigstral3e ein geschlossener Regelkreis ~ Kombination aus der Positionsmes-
realisieren. sung am Warmband EMG hotCAM

und dem geschlossenen Regelkreis
EMG greift dabei auf die langjahrige bietet die EMG eine umfassende
Erfahrung der SMS Group zurlck, Prozessoptimierung im Warmband-
die mit dem SMS X-Pact® ein Produkt bereich.

SMS @ group

Vorteile EMG hotCAM & SMS X-Pact®
» Gescherte Bandenden werden » Verbesserung der Bandgeometrie
reduziert » Reduzierter Eingriff der Bediener
» Weniger ungeplante Walzenwechsel an der Anlage
notig » TOM (Tail Out Monitor) - Verbes-
» Verbesserung der Prozessstabilitat serte Bedienerunterstltzung
» Stabilisierung der Bandlage
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